Identification des mécanismes d’usure
pendant I'usinage des alliages d’aluminium

Projet CUT

L'objectif principal du projet est de comprendre les phénomenes physiques engendrés
pendant l'usinage des alliages d’aluminium, afin d’identifier les mécanismes d’usure activés
en fonction de l'alliage de I'aluminium considéré, en particulier en présence de lithium dans

I'alliage.

Impacts techniques et économiques

P Réduction des émissions polluantes des nouveaux avions

P Optimisation de l'usinage des alliages Al-Li

P Maitrise des phénomenes physiques pendant les phases d’usinage

Représentativité des
essais en laboratoire

mars 2016 octobre 2017

Essais d’usure dans plusieurs
conditions d’usinage

Mots clefs
Aluminium // Lithium
Fraisage // Percage
Modélisation // Usure

Corrélation essais
élémentaires/usures observées
mai 2018

janvier 2016
Lancement du projet

mars 2017
Caractérisation compléte

CONTEXTE INDUSTRIEL 0000000000000000000000000000000

De nouveaux matériaux, avec des propriétés améliorées pour répondre
aux besoins de produits toujours plus exigeants, arrivent constamment en
production. Pour maintenir leur cadence, les usines doivent s’adapter a ces
nouveaux matériaux plus performants et aussi plus difficiles a usiner. La
spécificité de l'usinage de ces matériaux reste a ce jour inexpliquée.

CARACTERES INNOVANTS 00000000000000000000000000000

» Etude de l'usure des outils coupants lors de I'usinage d’alliages d’aluminium.

p Identification des modes d’usure des outils en fonction des nuances
d’aluminium et leur cause.

P Caractérisation des liens entre les propriétés des matériaux et la composition
des alliages afin de proposer de futurs alliages d’aluminium lithium a usinabilité
améliorée.

» Proposition de pistes d’amélioration pour lever le verrou des pertes de
productivité des nuances actuelles d’alliages d’aluminium lithium.

APPLICATIONS INDUSTRIELLES¢ecccocsscccccccccscccce

Ce projet va permettre de mieux comprendre les phénomeénes physiques mis en
jeu lors de l'opération d’usinage et d’optimiser la fenétre opératoire en usinage
des alliages d’aluminium.

Uidentification des parametres influents sur l'usinabilité pourra également
permettre le développement de nouveaux alliages d’aluminium.
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