Procédés de formage métallique
a chaud et a froid
Projet LIPSKIN

Le projet porte sur le développement de procédés innovants pour le formage métallique
a chaud et a froid d’un alliage d’aluminium pour la réalisation d’un trongon de lévre (bord

d’attaque d’une entrée d’air moteur). Il s’intéresse notamment au développement d’un
procédé mixte «HF/SPF» (Hot Forming/Super Plastic Forming) et d’étirage a froid.

Impacts techniques et économiques
P Amélioration productivité

P Amélioration maitrise qualité pieces

P Diminution colit fabrication

Caractérisation alliage
d’aluminium (loi comportement)
octobre 2015

Validation outil simulation
pour le procédé choisi
octobre 2016

Mots clefs

Alliage aluminium // Etirage a froid
Formage a chaud (HF/SPF)
Outillages innovants

Evaluation des
performances des
piéces réalisées

avril 2015 décembre 2015
Lancement Choix procédé formage :
du projet mixte HF/SPF ou étirage a froid

CONTEXTE INDUSTRIEL 0000000000000000000000000000000

Lindustrie aéronautique, en paralléle de 'augmentation des cadences, est en
recherche constante d’'une augmentation de la qualité de pieces et d’'une réduction
des colits notamment grace a l'introduction de procédés innovants. C’est en
particulier le cas pour les levres d’entrée d’air réalisées en alliage d’aluminium,
qui présentent des exigences strictes en termes de performances mécaniques et
aérodynamiques mais également vis-a-vis de leur aspect esthétique.

CARACTERES INNOVANTS 000000000000000000000O0O0OCOOGIIGTS

) Presse : présence d’un dispositif permettant I'intégration de nouvelles fonctions
afin de mieux maitriser I'épaisseur finale des pieces formées.

» Matrices de formage : développement de matrices aptes a réaliser des piéces
complexes de grandes dimensions.

» Procédés : développement de procédés permettant d'améliorer la qualité des
pieces formées et de réduire les temps de cycles.

) Simulation des procédés : développement d’un outil de simulation complet
validé par comparaison entre la simulation et les essais sur piéces prototypes.

APPLICATIONS INDUSTRIELLES¢eccccossccccccccsscccce

En participant a la réduction des colits de production des pieces et a la
maitrise de la qualité des piéces formées, le projet permet de disposer d’un
équipement et de procédés propres a supporter les évolutions technologiques
de l'aéronautique de demain.
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décembre 2016
Réalisation piéece
prototype Airbus

mars 2017
Fin du projet
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» IRT JULES VERNE
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» AIRBUS

» ARTS & METIER ANGERS

Equipements
» Presse de formage a haute température

Budget
» 990 k€




