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Le projet « SINFONI » avait pour objectif de développer une gamme de
fabrication pour une définition innovante de panneaux acoustiques de nacelles
pour moteurs de nouvelle génération, répondant a une performance acoustique
et a un codt de production compétitifs dans un environnement flexible.
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Le projet a permis de faire progresser la maturité industrielle de deux concepts
acoustiques innovants.

Un premier concept, déja étudié dans le projet OCEAN, a été éprouvé en e Procédés de fabrication flexibles et forte cadence
conditions semi-industrielles avec atteinte de la cadence finale souhaitée.

Un second concept plus récent a fait l'objet d’'une étude de fabrication par des
moyens industriels.

* Réduction des colts
* Eco-conception du panneau acoustique

L'IRT Jules Verne, Airbus et Europe Technologies Gébé2 ont travaillé conjointement
sur le développement d’une cellule automatisée d’insertion d’éléments
acoustiques, la mise au point de contréles non destructifs ainsi que sur
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Iévaluation des performances sur plusieurs démonstrateurs représentatifs. Les résultats du projet doivent permettre aux partenaires de conserver une avance

concurrentielle sur la production de concepts acoustiques innovants en s’appuyant

LIRT Jules Verne, Airbus et DELTANEO ont développé une gamme de mise en sur des preuves de concept répondant aux contraintes industrielles.

forme métallique puis d’assemblage par soudage d'un deuxiéme concept

acoustique novateur. Au-dela du marché des nacelles, les développements de briques technologiques
génériques issus de ce projet pourraient également étre profitables a d’autres

Enfin, I'IRT Jules Verne et les équipes de I'lREPA LASER ont développé un procédé applications dans le domaine aéronautique, voire dans d’autres domaines.

automatisé de percage laser forte cadence de piéces composites représentatives
et un procédé de controle des taux de percage des pieces. Des travaux de
modélisation thermique ont permis d’optimiser la stratégie de percage.
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https://youtu.be/RJG2Ht_fBcI?si=yJWBvFqDsvSoNnEK
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